P849 - Bodova svarecka baterii SUNKKO 709A s mikropajkou
Navod k pouziti

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku.
Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek pfedate jinym
osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod. Ponechejte sijej, abyste si ho mohli znovu kdykoliv
precist!

709A je nas klasicky model, ktery ma dobrou povést a je naSimi zakazniky vysoce hodnocen. Je specialné
navrzen pro bateriové svarfovani (18650, 14500 a jakékoli jiné lithiové baterie atd.) A Ize jej pouzit ke
svarovani niklovych pasu o tloustce mezi 0,05 a 0,3 mm pro poniklovanou ocel nebo mezi 0,05 a 0,25 mm
pro Cisty nikl. Diky vestavénému LED svétlu muzete dokonce pracovat v noci.

Po dokon¢eni sady baterii bude dalSim krokem pajeni BMS, coz je divod, pro¢ je 709A vybaven pajkou.
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Svaretka muze svarovat niklové pasy o tloustce pod 0,3 mm pro poniklovanou ocel nebo 0,05 - 0,25 mm pro
Cisty nikl.

Lze pouzit tfi zpusoby svarovani:

Pevna svarovaci hlava; pevna svarovaci hlava s noznim pedalem; mobilni svafovaci pero s noznim pedalem.
Svou baterii mUzete sestavit pomoci pevné svarovaci hlavy, v tomto pfipadé musite upravit sefizovac tlaku,
Razni uzZivatelé mohou mit rizné zvyky pfi svafovani, proto jsme pfidali také nozni pedal. Koordinace rukou
a nohou soucasné ma za dusledek, Ze dlouhodoby proces bodového svafovani nebude tak unavuijici a navic
pouziti nozniho pedalu béhem svafovani zvySuje pfesnost bodového svafovani.

Mobilni svafovaci pero efektivné rozsifi vasi svafovanou oblast. Tento zpusob je oblibeny mezi hobby-
elektrikafi, protoze mohou stavét velké lithiové baterie pro sva elektrokola nebo jiné projekty.

Existuji dva zpUsoby, jak zlepsit vystupni vykon bodového svarovani: nastaveni urovné svafovaciho proudu
pomoci knofliku nastaveni Urovné proudu nebo nastaveni mnozstvi pulzu. Mozna si s nimi budete muset
trochu hrat, abyste ziskali nejlepSi kombinaci pro vade konkrétni pouziti. (Pozor: Tento bodovy svare€ Ize
pouzit ke svafovani Cistého niklu, poniklované oceli, poniklovaného Zeleza, Zeleza a dalSich slitin. NELZE
svarovat kov jako méd a hlinik.)
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Specifikace pro svarovaci ¢ast:

Vstupni napéti: AC 110 V / 220 V £ 10% Svafovaci proud: 50 - 800 A
Doba jednoho impulzu: max. 5 ms mnozstvi pulzu: 18

Max. vystupni vykon: 3,2 KW (okamzity)

Pevna svarovaci cast:
Tloustka svafovani pro poniklovanou ocel: 0,05 - 0,3 mm
Tloustka svarovani pro Cisty nikl: 0,05 - 0,25 mm

Mobilni svarovaci ¢ast:
Tloustka svarovani pro poniklovanou ocel: 0,05 - 0,2 mm
Tloustka svarovani pro Cisty nikl: 0,05 - 0,15 mm

Specifikace pro mobilni svarovaci pero:
Vzdalenost svarfovaci jehly (nastavitelna): 4 - 10 mm
Celkova délka: 22,4 "

Prifez kabelu: 16 mm2

Rozmér svarovaci jehly: 1,5 x 7 mm

Specifikace pro pajeci dil:

Teplotni rozsah: 150-500 ° C (az 300 ° C do 7 sekund)
Vykon pajeci stanice: 50 W.

Vystupni napéti: DC 20V

Tipy pro pajeni dilt:

Nez pouzijete funkci pajeni, musite svafovaci ¢ast ponechat zapnutou.

Jadro a pouzdro pajeciho pera jsou oddélitelné, Pokud u novych produktl pajeci pero nefunguje, muze to
byt zplsobeno Spatnym spojenim mezi pouzdrem a jadrem z pfepravy. Vytahnéte jadro, vliozte jej zpét do
pouzdra a zkuste to znovu.

Kroky pfipravy pred svaifovanim:

1. Pfed zapnutim stroje namontujte pevnou svarovaci hlavu na médéné svarovaci tyCe.

2. Zapnéte vypinac¢ svarovaciho vykonu.

3. Upravte mnozZstvi impulzu a uroven svarovaciho proudu, aby byly skvrny spolehlivéjsi a elegantné;si.

Jak funguje tlakovy knoflik?

Tlakovy knoflik reguluje tlak mezi médénymi svarovacimi tyCemi a niklovym paskem. Obecné feceno, ¢im
tenci je niklovy pas, tim menSi je tlak. Spravny tlak mezi niklovym paskem a svafovacimi tyéemi maze také
udélat svarfované mista elegantnéjSimi.

Baleni:

709A hlavni stroj: 1 ks

Pajeci pero se stojanem: 1ks

70B mobilni svafovaci pero: 1ks

Médéné svarovaci tyCe: 2 pary

Baterie: 1 ks

Nozni pedal: 1 ks

Pojistka: 2 ks

Sestihranny kli¢: 1 ks

Pasek 0,15 x 8 x 100 mm (poniklovany) 50 ks
Pasek 0,1 x 4 x 100 mm (poniklovany) 50 ks
Manual: 1ks
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Poznamky:

1. Pokud pfi sestavovani bateriového bloku se svarfeckou Sunkko vypina systém domaciho obvodu, vyménite
vas jisti€. U stroje s verzi 110 V by mél byt jisti€ ve vadem obvodu vysSi nez 40 A. U stroje s verzi 220 V by
mél byt jistiC ve vaSem obvodu vysSi nez 30 A.

2. Béhem procesu svafovani akumulatoru si prosim nasadte rukavice a masku, abyste se chranili (béhem
svarovani muze dojit k jiskreni).

3. Pokud svarecku nepouzivate, odpojte ji od sité.

4. Béhem svarovaciho procesu mize okamzity velky odbér svarecky zplsobit, Ze osvétlovaci zafizeni pod
stejnym napajecim systémem blika. Tato situace je povazovana za normaini.

5. Béhem bodového svarfovani nebo nabijeni nezkratujte zafizeni.

6. Nepouzivejte svarfeCky Sunkko s napétovym transformatorem, protoze nejsou kompatibilni s b&znymi
napétovymi transformatory na trhu.

7. Nepfetrzity pfili§ rychly bodovy svar urychli ztratu vnitfnich souc€asti. Doporu€ujeme, aby doba meazi
kazdym bodovym svafovanim byla 3 sekundy nebo delsi.

8. Pokud mate dotazy tykajici se produktl sunkko, prejdéte do kategorie blogl na adrese
https://www.sunkko.net/ nebo e-mailem service@sunkko.net. Radi vam pomazeme.

Udrzba a &isténi:

Produkt nevyzaduje zadnou udrzbu. K &isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou naviheny
hadfik. Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lakd),nebot
by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronicke a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci
doby zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setfete Zivotni prostiedi a pfispéjte
k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicl. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z
neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku,
provedenych tfeti osobou.
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